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Standard Lifter
as semi-finished products for
injection molded parts with undercuts
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Standard Lifter Standard Lifter

Standard Lifter S6385 – S6392 sind Halbzeuge zur Her-
stellung von Spritzgussteilen mit Hinterschneidungen zur 
Freistellung für den Auswerfprozess.

Die Standard Lifter können ihre endgültige Geometrie 
nicht nur auf herkömmliche Weise fixiert im Maschinen-
schraubstock auf einer Fräsmaschine erhalten. Mit Hilfe 
des Distanzstücks S6394 und dem Sicherungsbolzen 
S6395 kann die komplette Bearbeitung, bei Einsatz einer 
5-Achsen-Fräsmaschine und normierter Spannplatte, in 
einer einzigen Aufspannposition (siehe Darstellung auf 
Seite 4) ausgeführt werden. Dank ihrer Konstruktion sind 
alle Flächen der Standard Lifter bei Nutzung des Distanz-
stücks S6394 für die Fräsbearbeitung leicht zugänglich.

Die Standard Lifter sind in vielen Größen erhältlich und 
ermöglichen eine deutliche Reduktion von Konstruktions- 
und Bearbeitungszeiten und tragen dadurch zur Kosten-
senkung in der Herstellung der Produktionsmittel bei.

Einzelteile:

Standard Lifter S6385 - S6392 are semi-finished products 
to produce injection-molded parts with undercuts and to 
release them for the ejection process. 

The standard lifters can not only get their final geometry 
fixed in a conventional manner and vice on a milling 
machine. With the aid of the spacer S6394 and the sa-
fety pin S6395, the complete machining can be carried 
out in a single clamping position (see illustration on page 
4) when using a 5-axis milling machine and standardized 
clamping plate. Thanks to their design, all surfaces of 
the standard lifters are easily accessible for milling when 
using the spacer S6394.

The standard lifters are available in many sizes and allow 
a significant reduction in design and machining times, 
thereby reducing costs in the production of the means of 
production.

Single Components:

S6385 - S6392

S6393/ BS6393/ A

S6396
S6397

Best. Nr. / Order No. Bennenung Designation Seite / Page

S6385/ . . .  - S6392/ . . . Lifterkörper Lifter body 6 - 13
S6393/ A . . . Keilschlüssel, 1 Bohrung Key, 1 hole 14
S6393/ B . . . Keilschlüssel, 2 Bohrungen Key, 2 holes 14
S6394/ . . . Distanzstück Spacer 15
S6395/ . . . Sicherungsbolzen Locking pin 16
S6396/ . . . Standard-Halteschaft Standard rod 17
S6397/ . . . Halteschaft mit Kühlbohrung Rod with cooling 18
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Standard Lifter
Bearbeitung  in 2 Arbeitsschritten

Standard Lifter
Machining in 2 Steps

1. Arbeitsschritt :
Bei Einsatz von 3- und 5-Achsen-CNC-Fräsmaschinen 
erfolgt die Bearbeitung aller verfügbaren Flächen durch 
Fixierung der Vorrichtung auf dem Maschinentisch unter 
Verwendung eines Universalschraubstocks oder auf einer 
normierten Spannplatte. 

2. Arbeitsschritt :
Die Bearbeitung der restlichen Flächen erfolgt mit dem 
speziellen Distanzstück S6394.
Sobald der Lifterkörper mit dem Distanzstück verbunden 
ist kann wie folgt vorgegangen werden:
•	3-Achsen-Fräsmaschinen: Spannen im Univer-

salschraubstock mit erforderlicher Neigung und Null-
stellen mit Referenzstiften;

•	5-Achsen-Fräsmaschinen: Fixieren im Universalschraub-
stock oder durch schnelles Spannen mit automatischer 
Nullung auf einer normierten Spannplatte.

Step 1:
When using 3- and 5-axis CNC milling machines, the 
machining of all available surfaces will be done by fixing 
the device on the machine table using a universal vise or 
on a standardized clamping plate.

Step 2:
The machining of the remaining faces can be easily done 
with the use of the suitable spacer code S6394.
Once the body has been fixed to the spacer it is possible 
to proceed as follow:
•	3-axis milling machine: clamping with a vise and 

workpiece’s zero setting by the means of the reference 
pin;

• 5-axis milling machine: fixing with a vice or with fast 
clamping system allowing automatic workpiece’s zero 
setting.

Lifterwinkelbearbeitung, 
Fläche 1 /
Lifter angle, Face 1

Fläche 2 / Face 2

Fläche 3 / Face 3

S6385 - S6392

S6395

S6394

Referenzstift /
Reference pin
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Standard Lifter
Bearbeitung  in 1 Arbeitsschritt

Standard Lifter
Machining in 1 Step

Mit 5-Achsen-Fräsmaschinen ist es auch möglich, den 
Standard Lifterkörper in nur einer Bearbeitungsphase zu 
formen:
•	Hierfür ist der Standard Lifterkörper S6385 - S6392 

mit dem Distanzstück S6394 zu montieren und der 
Lifterkörper in der Stellung mit dem Sicherungsbolzen 
S6395 und mit einer Innensechskantschraube M8 oder 
M10 zu fixieren.

•	Fixierung durch einen Universalschraubstock oder 
auf einer normierten Spannplatte und anschließender 
Lifter-körper-Bearbeitung.

5-axis milling machines also allow to shape the lifter body 
in just one machining step:

•	Assembly of Standard Lifter body S6385 - S6392 with 
spacer S6394 using the locking pin S6395.

• Fixing with a vise or with fast clamping system and 
milling of the body.

S6385 - S6392

S6395

S6394

Referenzstift /
Reference pin
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Standard Lifter
Montage

Standard Lifter
Assembly

Die Montage des Lifterkörpers  S6385 - S6392  mit dem 
Halteschaft S6396 / S6397 ist einfach und wird in Ver-
bindung mit dem Keilschlüssel S6393/ A / S6393/ B 
und den Schrauben präzise und sicher.

The assembly of body and rod can be easily, precisely 
and safely done thanks to the design of the key and to 
the fixing screws.

S6385 - S6392

S6393/ A
S6393/ B

S6396
S6397

Orientierungs-
zapfen /
Locating tooth

Orientierungs-
zapfen /
Locating tooth

Aufbau mit Standrad-Halteshaft /
Assembly with standard rod

Aufbau mit Halteschaft mit Kühlbohrung /
Assembly with rod with cooling

Werkzeug geschlossen Werkzeug geöffnet

  S6380_EBH_1  

Anwendungsbeispiel: Application example:

S6380

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A
(Länge / Length)

E B
(Höhe / Height)

C
(Breite / Width)

S6385
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
20
30
40

90 60 90
105 80 105
120 80 120

Bestellbeispiel:

Lifterkörper S6385 (siehe Seite 6)

Order example:

Lifter body S6385 (ref. to page 6)

Beachten: 
Die Abmessungen für A, B, und C sind untereinander frei 
wählbar!

Note: 
The dimensions for A, B, and C are freely selectable 
among each other!

	 		  Mat.	 x	 A	 x	 B	 x	 C
	 S6385	 /	1.2738	x	 70	 x	 70	 x	 20

S6396

S6393/ A
S6393/ B
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Lifterkörper, für Standard-Halteschaft, ø12 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Standard Rod, ø12 mm
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6385

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6385
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
20
30
40

90 60 90
105 80 105
120 80 120

Important:
Use only with rod S6396!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6396 verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

S6385/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

25
,2

 ±0
,1

	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø12 H7

11,6 ±0,02

35
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Halteschaft mit Kühlbohrung, ø12 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Rod with Cooling, ø12 mm
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6386

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6386
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70

40
90 60 90

105 80 105
120 80 120

Important:
Use only with cooling rod S6397!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6397 für interne Kühlung verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

S6386/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

25
,2

 ±0
,1

19 ±0,1
	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø12 H7

11,6 ±0,02

35
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Standard-Halteschaft, ø16 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Standard Rod, ø16 mm 
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6387/ . . .

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6387

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6387
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70 30
40
50
60

90 60 90
105 80 105
120 80 120

Important:
Use only with rod S6396!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6396 verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

30
,2

 ±0
,1

	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø16 H7

13,6 ±0,02

40
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Halteschaft mit Kühlbohrung, ø16 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Rod with Cooling, ø16 mm
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6388/ . . .

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6388

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6388
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
40
50
60

90 60 90
105 80 105
120 80 120

Important:
Use only with cooling rod S6397!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6397 für interne Kühlung verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

30
,2

 ±0
,1

26 ±0,1
	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø16 H7

13,6 ±0,02

40
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Standard-Halteschaft, ø20 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Standard Rod, ø20 mm 
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6389/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6389

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6389
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
40    50
60    70
80    

90 60 90
105 60 105
120 80 120

Important:
Use only with rod S6396!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6396 verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

30
,2

 ±0
,1

	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø20 H7

16,9 ±0,02

40
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Halteschaft mit Kühlbohrung, ø20 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Rod with Cooling, ø20 mm
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6390/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6390

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6390
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
40    50
60    70
80    

90 60 90
105 60 105
120 80 120

Important:
Use only with cooling rod S6397!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6397 für interne Kühlung verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

30
,2

 ±0
,1

28 ±0,1
	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
5

1°
12 ±0,5

ø20 H7

16,9 ±0,02

40
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Standard-Halteschaft, ø25 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Standard Rod, ø25 mm 
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6391/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6391

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6391
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70
50    60
70    80

90 60 90
105 60 105
120 80 120

Important:
Use only with rod S6396!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6396 verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

32
,2

 ±0
,1

	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
6

1°
15 ±0,5

ø25 H7

19,9 ±0,02

45
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02
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Lifterkörper, für Halteschaft mit Kühlbohrung, ø25 mm
ANFRAGEFORMULAR

Lifter Body for Rod with Cooling, ø25 mm
QUOTATION FORM

Anfrage-Nr. / Quotation-No.:      Kunden-Nr. / Customer-No.: 

Firma / Company: 

Adresse / Address: 

Ansprechpartner / Contact: 

Tel.:    E-Mail:    Datum / Date: 

S6392/ . . . Bohrungen zum Spannen
auf Standard-Spannplatte
Seat for fast clamping

Menge /
Quantity

Best. Nr. /
Order No.

Mat. A B C

S6392

Best. Nr. / 
Order No.

Mat. A E B C

S6392
M1: 1.2738

M2: 1.2343 (48+2 HRC)

70 40 70 50    60
70    80
90    100

110    120

90 60 90
105 60 105
120 80 120

Important:
Use only with cooling rod S6397!

Wichtig:
Nur mit Halteschaft S6397 für interne Kühlung verwenden!

Weitere Größen auf Anfrage. Custom made sizes on request. 

32
,2

 ±0
,1

34 ±0,1
	 +2
C	+0

ø12 H7

5,
5

21

M8

M
6

1°
15 ±0,5

ø25 H7

19,9 ±0,02

45
 ±0

,0
2

B 
±0

,0
2

	 +0,5
A	+0

E ±0,02



WEMA GmbH • D-58515 Lüdenscheid • Kalver Str. 28 • Tel. +49 2351 9395-0 • Fax +49 2351 9395-33 • info@wema.de • www.wema.de14 [ 0
7

/1
9

]

Keilschlüssel, für Standard-Halteschaft
für Standard Lifter

Key, for Standard Rod
for Standard Lifter

Mat.: 1.2343, 44+2 HRC

Schrauben gehören zum Lieferumfang. Screws are included in delivery.

S6393/ A . . .

B C M A Best. Nr. / Order No.

10 5,2 M5x20 15 S6393/ A/15
10 5,2 M5x22 20 S6393/ A/20
10 5,2 M5x28 25 S6393/ A/25
12 7,2 M6x35 30 S6393/ A/30

A B C M D passt zu /
compatible

S6397

Best. Nr. / Order No.

30 10 5,2 M5x12 19 – S6393/ B/19
30 10 5,2 M5x12 19 X S6393/ B/19X
40 10 5,2 M5x12 26 – S6393/ B/26
40 10 5,2 M5x12 26 X S6393/ B/26X
40 10 5,2 M5x12 28 X S6393/ B/28X
50 12 7,2 M6x16 34 X S6393/ B/34X

Mat.: 1.2343, 44+2 HRC

Schrauben gehören zum Lieferumfang. Screws are included in delivery.

S6393/ B . . .

Keilschlüssel, für Halteschaft mit Kühlbohrung,
für Standard Lifter

Key, for Rod with Cooling,
for Standard Lifter
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Distanzstück zur Bearbeitung
des Standard Lifters

Spacer for Processing
the Standard Lifter

Mat.: 1.1191

S6394/ . . .

B C E H L N D Best. Nr. / Order No.

30 28,8 35 20 47,5 M8x30 12 S6394/ 12
40 28,8 37 22 47,5 M8x35 16 S6394/ 16
40 28,8 39 24 47,5 M8x35 20 S6394/ 20
50 29,3 42 27 51 M10x40 25 S6394/ 25

85

30

60

6 H7
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Sicherungsbolzen zur Bearbeitung
des Standard Lifters

Locking Pin for Processing
the Standard Lifter

Mat.: 1.7225

S6395/ . . .

A B C D Best. Nr. / Order No.

34 9,5 M8 12 S6395/ 12
39 9,5 M8 16 S6395/ 16
39 9,5 M8 20 S6395/ 20
44 13 M10 25 S6395/ 25

M
6
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Standard-Halteschaft
für Standard Lifter

Standard Rod
for Standard Lifter

Mat.:	 1.1213, 61+3 HRC Tiefe/Depth 1,5+0,5 mm
	 1.2343, 950 Vickers - HV 0,3

S6396/ . . .

B C A L Best. Nr. / Order No. Best. Nr. / Order No.

9,8 5,1 12 300 S6396/ 12x300/1.1213 S6396/ 12x300/1.2343
9,8 5,1 12 500 S6396/ 12x500/1.1213 S6396/ 12x500/1.2343
9,8 5,1 16 300 S6396/ 16x300/1.1213 S6396/ 16x300/1.2343
9,8 5,1 16 500 S6396/ 16x500/1.1213 S6396/ 16x500/1.2343
9,8 5,1 20 300 S6396/ 20x300/1.1213 S6396/ 20x300/1.2343
9,8 5,1 20 500 S6396/ 20x500/1.1213 S6396/ 20x500/1.2343

12,8 6,1 25 400 S6396/ 25x400/1.1213 S6396/ 25x400/1.2343
12,8 6,1 25 600 S6396/ 25x600/1.1213 S6396/ 25x600/1.2343

Weitere Größen auf Anfrage. /
Custom made sizes on request. 

Keilschlüssel, für Halteschaft mit Kühlbohrung,
für Standard Lifter

Key, for Rod with Cooling,
for Standard Lifter

B A L Best. Nr. / Order No.

6 12 300 S6397/ 12x300
6 12 500 S6397/ 12x500
6 16 300 S6397/ 16x300
6 16 500 S6397/ 16x500
8 20 300 S6397/ 20x300
8 20 500 S6397/ 20x500
8 25 400 S6397/ 25x400
8 25 600 S6397/ 25x600

Mat.: 1.1213, 61- 64 HRC Tiefe/Depth 1,5 - 2 mm

S6397/ . . .

Weitere Größen auf Anfrage. /
Custom made sizes on request. 

B	±0,05

L	 ±0,1

Ø
 A

 g6

Ø C

Ø
 A

 g6

L	 ±0,1

Ø
 B
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