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\Xerkzeug-Gasinjektor

S6580/ . ..

Speziell fur die Gasinjektions-Technologie in SpritzgieR-
werkzeugen wurden die WEMA-Werkzeug-Gasinjektoren
$6580/... entwickelt.

Im Vergleich zu den auf dem Markt befindlichen Produk-
ten ist diese Neuentwicklung mit einem beweglichen

Ventil versehen.

Das hat den Vorteil einer besseren Kontrollméglichkeit
des einstrémenden Gases und ermoglicht eine automati-
sche Selbstreinigung.

Anspritzung
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Bild 3

Bild 1:
Kavitat wird zu ca. 70% mit Kunststoffmaterial gefullt.
Danach erfolgt Absperrung der Maschinenduse.

Bild 2:

Die Gaszufuhrung durch den Werkzeug-Gasinjektor wird
aktiviert. Das Gas verdrangt den flissigen Kunstsstoff. Es
bildet sich ein Hohlraum.

Bild 3:

Das eingebrachte Gas, Druck bis 160 bar, verteilt sich in
der Schmelze bis zur volistandigen Fullung der Kavitat.
Der Gasdruck Gbernimmt dabei allein die Funktion des
Nachdruckes.

Phase 2

Fuar das Verfahren der lokalen Gasinjektion zur Herstel-
lung von Spritzteilen mit értlichen Hohlrdumen werden
bewegliche Gasinjektoren eingebaut. Um dabei den
optischen Anforderungen an das Spritzteil gerecht zu
werden, ist die Entgasung von gréfiter Wichtigkeit zur
Kontrolle der linearen Ausbreitung des Gases. Der An-
trieb erfolgt Uber Hydraulikzylinder. HierfGr empfehlen
wir die WEMA-Blockzylinder S6465/... bis S6476/...

Mit dieser Anwendung lassen sich massive Formteile mit
stark unterschiedlichen Wandstarken wirtschaftlich pro-
duzieren.

Phase 1:

Werkzeug-Gasinjektor ist in vorderster Stellung.
Nach genau definierter Flllung der Kavitat wird die
Maschinenduse geschlossen.

Phase 2:
Gasinjektion in das flussige Material wird aktiviert.

Phase 3:

Nach der Kihlphase fahrt der Gasinjektor zurtick in
hinterste Stellung.

Gleichzeitig erfolgt die komplette Entgasung.
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\X/erkzeug-Gasinjektor

$6580/ ...

Freisparung
zum Entgasen

(B

Hinterschneidung

Mat.: Rostfreier Stahl
1.4028 /50 + 2 HRc

Far das Standardverfahren der Gasinjektion wird der
Gasinjektor direkt ins Werkzeug eingeschraubt.

Der Werkzeug-Gasinjektor S6580/... ist mit einem
schwimmenden Ventil ausgestattet.

Damit wird sichergestellt, dass ein maximaler Gasstrom
flieRen kann.

Die Freisparungen an der konischen Ventildichtflache
(siehe Bild links) des Werkzeug Gasinjektors sorgen fur
eine ausreichende Entgasung.

Um sicher zu stellen, dass sich das einstromende Gas
auch nur in die gewulnschte Richtung ausbreitet, darf
sich das Kunststoffmaterial nicht frihzeitig vom umspritz-
ten Gasinjektor 16sen. Um dieses zu verhindern wird spe-
ziell bei der Verarbeitung von Polycarbonat oder Nylon
empfohlen, eine umlaufende Nut anzubringen.
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M4 3,3 10 3 3,5 4 28 $6580/ 4x28
M6 4,6 12 5 6 33 6x33
M8 6.3 4 7 8 36 8x36
60 8x60
. = Der Einbau erfolgt in eine Bohrung mit H7-Toleranz.
Einbau- s .
L = Das MaR ,T” ist abhangig von der Kontur des
beispiel: . T~ e
\ Spritzteiles.
yo = Maximaler Gasdruck: 160 bar
— :H_ I _ I@ = Das bewegliche Gasventil erlaubt eine optimale
| N Selbstreinigung.

= Durch die vorteihafte Konstruktion des Gasinjektors
werden keine zusatzlichen Dichtungen bendtigt.
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